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ALLMANT

1 Allmant

1.1 Anvisningar till bruksanvisningen

Den har bruksanvisningen ar utformad for en séker och effektiv anvéandning
av verktyget.

Verktyget far endast anvandas om det ar i tekniskt perfekt skick.

Till foljd av den tekniska utvecklingen kan illustrationer och beskrivningar i
denna bruksanvisning skilja sig nagot fran det levererade verktyget.

Vi tar inget ansvar for skador orsakade av bristande efterlevnad av denna
bruksanvisning.

1.2 Symbolernas betydelse

Alla sakerhetsanvisningar ar markerade i denna bruksanvisning med lampli-
ga symboler. Varningsorden i borjan av sakerhetsinstruktionen anger farans
omfattning.

Fara!
A Risk for allvarliga personskador eller dodsfall
Denna kombination av symbol och signalord anger en dverhangande risk-
fylld situation som kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador om
den inte foljs.

Varning!
/L f \ Varning fér potentiellt allvarliga personskador eller dédsfall
Denna kombination av symbol och signalord anger en potentiell riskfylld
situation som kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador om den
inte foljs.

Var forsiktig!
/L f \ Risk fér personskador

Denna kombination av symbol och varningsord anger en farlig situation
som kan leda till mindre eller medelsvara personskador.

'Y Observera!l

1 Indikerar risk for skador pa egendom eller miljo
Denna kombination av symbol och signalord anger viktig information som
hjalper till att férebygga skada pa egendom eller miljon.

1.3 Upphovsratt

Denna bruksanvisning och all dokumentation som medfdljer detta verktyg
ar upphovsrattsskyddade och forblir KNIPEXs egendom.
Kopiering av dessa instruktioner, aven i form av ett utdrag, &r endast tillatet
med ett skriftligt medgivande fran C. Gustav Putsch KG.
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SAKERHET

1.4 Garanti

Tillverkaren ger en lagstadgad garanti i enlighet med gallande forsaljnings-

och leveransvillkor. Inga ytterligare garantier ges.

Under garantitiden omfattar garantin rattelse av alla brister som kann han-

foras till materialfel eller tillverkningsfel.

Forslitningar omfattas inte av garantin.

En reparation eller ett byte av ett verktyg leder inte till en férldngning av ga-

rantitiden. Verktyg far endast repareras eller bytas ut med delar vars funk-

tion motsvarar de gamla delarna. Alla defekta och darmed utbytta delarna
tillhér tillverkarens egendom.

Garantiansprak upphor att galla i synnerhet om:

e Skada orsakas av felaktig anvandning, anvandning for andra andamal
an de angivna av tillverkaren eller bristande underhall.

e Reparationer eller att férandringar utfort av oauktoriserade personer.

e Att originaltillbehor eller reservdelar fran KNIPEX inte anvands.

e Defekta komponenter som inte reparerats omedelbart for att minimera
omfattningen av skadan och for att inte forsamra verktygets sékerhet
(skyldighet att reparera).

For resten hanvisas till ansvars- och garantiforeskrifterna i de nuvarande

forsaljnings- och leveransvillkoren.

2 Sakerhet

2.1 Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for foljande anvandning:
e Avisolering av enkel-, fler- och fintradig ledare fran 0,03 till
10 mm2/AWG 32 -8
e Klippning av koppar- och aluminiumledare upp till max 10 mm?
e Pressning av vanliga andhylsor och twin-andhylsor
Verktyget far inte anvandas for foljande andamal:
e Klippning av stal
All annan anvéandning &n den avsedda och varje icke auktoriserad forand-
ring ses som felaktig. Operatdren &r ansvarig for skador till foljd av felaktig
anvandning.
Avsedd anvandning inkluderar ocksé att denna bruksanvisning f6ljs. Den
maste lasas igenom i sin helhet fore anvandning.

Varning!
L t \ Varning: vassa blad!
Det &r farligt att hantera vassa blad. Av denna anledning, se till att hantera
dina verktyg med forsiktighet nar du arbetar.
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UTFORMNING OCH FUNKTION

3 Utformning och Funktion

3.1 Utformning

0'03_10 T

0,25-4/ [ <10
2x2,5

Konstruktionen pa KNIPEX NexStrip®

Kldammbackar for kablar/ledare

Avisoleringskniv

Justerbart matningsstopp (3,0-17,0 mm)

Finjustering for att stalla in knivens klippdjup vid speciella material

eller temperaturforhallanden (nollage i mitten)

Kabelsax for koppar- och aluminiumledare (max. 10,0 mm?)

6 Pressanordning for dndhylsor (kvadratiskt pressdon med metallkaftar)
Enkla dndhylsor: 0,25 — 4,0 mm?
Twin-andhylsor: 2 x 2,5 mm?

7 Automatisk sparr med nddfrigoring

Etikettfalt for individuell mérkning (pa insidan av handtaget)

9 Fastdgla for fanglina

B WN =—-

[O,}

©

3.2 Funktion

KNIPEX NexStrip® anvands for klippning och avisolering av enkel-, fler- och
fintradig ledare.

Vanliga och twin-andhylsor pressas med ett kvadratiskt pressdon.
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HANTERING
4 Hantering

4.1 Klippning av kablar

Klippning av kablar
1. For in ledaranden som ska kapas mellan kabelsaxens blad.

2. Tryck jamt ihop de tva handtagen.

4.2 Avisolering av kablar
(med enkel-, fler- och fintradig ledare)

Anmérkning: » Stall in matningsstoppet pa 6nskad langd (3 till 17 mm).

N&r matningsstoppet tas bort kan ledar- » For in kabelanden i hallaren.

en avisoleras upp till en langd pa max » Tryck jamt ihop de tva handtagen. Den automatiska sparren frigdrs inte
20 mm. forran handtagen har tryckts ihop fullstandigt.

Avisolering av enkelledare

» Dra ut den avisolerade kabeln ur hallaren.
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HANTERING

4.2.1 Finjustering av kniven

Det kan vara nodvandigt att justera klippdjupet for isoleringsmaterial som
ar svara att arbeta med eller vid speciella temperaturférhallanden.

mon

» Tryck finjusteringsreglaget i riktning “+" eller "-" for att stalla in
knivens klippdjup individuellt.

Justering av klippdjupet
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HANTERING

4.3 Pressning av andhylsor

Vanliga andhylsor och twin-andhylsor kan pressas pa ledare med hjalp av
pressbackar i verktygets undersida. Det kvadratiska pressdonet sékerstaller
optimal kontakt vid ihopklamning.

0,25-4,0

2x2,5

Pressning av andhylsor

1. Forin andhylsan med ledarenn i, i pressformen underifran.

2. Tryck jamt ihop de tva handtagen. For att sakerstalla konsekvent hog
presskvalitet frigors inte den automatiska sparren forran handtagen
har tryckts ihop fullstandigt.

4.3.1 Nodfrigoring av den automatiska sparren

Frigdring av automatisk sparr

Den automatiska sparren kan frigoras manuellt om det skulle vara nddvan-

digt.

» Tryck pa frigoringsstiftet pa insidan av det nedre handtaget med en liten
skruvmejsel.
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UNDERHALL
5 Underhall

5.1 Byte av matningsstoppet

Byte av matningsstopp

1. Tryck ihop matningsstoppet latt och dra bort det fran styrningen.
2. Satt dit det nya matningsstoppet pa styrningen tills det snapper i lage.
3. Kontrollera om matningsstoppet kan sattas i olika instéllningar.
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TEKNISKA DATA

6 Tekniska data

7 Forfogande
Verktyget kan avyttras som hushallsavfall.
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